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ЗАКРЫТОЕ АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО

«ГРИММА-МИАСС-НЕФТЕМАШ»
                   Россия, 456320, Челябинская обл., г. Миасс, а/я 430, т/ф (3513) 24-13-75 
                           ______________________________________________________________________________________________
ИНФОРМАЦИОННО-КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ                                           НА ПОСТАВКУ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ УСТАНОВКИ         ПО ЧАСТИЧНОЙ ПЕРЕРАБОТКЕ ПОСЛЕСПИРТОВОЙ БАРДЫ                      ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 9000 КГ/ЧАС

1. ПРЕДМЕТ КОММЕРЧЕСКОГО ПРЕДЛОЖЕНИЯ

           Предметом настоящего коммерческого предложения являются проектирование и поставка технологического оборудования для установки по частичной переработке послеспиртовой барды производительностью 9000 кг/час.

           Основным отходом спиртового производства, во много раз превосходящим выход продукта, является барда, утилизация которой, особенно в летнее время, является серьёзной экологической и экономической проблемой. Свежая послеспиртовая барда представляет собой водную суспензию с небольшим количеством растворённых и взвешенных сухих веществ: в ней содержится 6-8 % сухих веществ, из которых 3-4 % составляют растворённые вещества, а остальное - нерастворимые взвешенные частицы. В процессе получения спирта в барде остаются почти все, за исключением крахмала и сахаров, питательные вещества, присутствующие в исходном сырье, поступающем в спиртовое производство, вследствие чего барда представляет собой весьма ценный пищевой и кормовой продукт.

           Предлагаемая установка по частичной переработке послеспиртовой барды предназначена для переработки послеспиртовой барды в сухой кормопродукт и фильтрат барды с низким содержанием нерастворимых взвешенных веществ (растворённые вещества практически не изменяются).

2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ 

ХАРАКТЕРИСТИКИ УСТАНОВКИ

	
	Наименования характеристик
	Значение

	1
	Производительность по перерабатываемой барде, кг/час
	9000

	2
	Конечные продукты переработки *
	

	2.1
	Сухая барда:
	

	
	- масса, кг/час
	330

	
	- влажность, не более, %
	10

	2.2
	Фильтрат барды::
	

	
	- масса, кг/час
	8250

	
	- содержание нерастворимых взвешенных веществ, не более, %
	1

	3
	Расход электроэнергии, кВт·час
	77

	4
	Расход пара (6 кг/см²), кг/час
	605

	6
	Стоимость оборудования, тыс. руб.
	9250,0


           * Примечание. В связи с тем, что содержание сухих веществ в барде, в зависимости от исходного сырья, применяемого в спиртовом производстве, может колебаться в пределах 6-8 % и, соответственно, будет меняться содержание нерастворимых взвешенных и растворённых веществ, теоретический расчёт массового баланса технологического процесса предлагаемой установки (без учёта потерь) проведён для конкретных параметров исходной барды:  

· нерастворимые взвешенные вещества - 4,0 %;

· растворённые вещества - 4,0 %.

3. ОПИСАНИЕ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

           Предлагаемая технология частичной переработки барды в сухой кормопродукт включает две стадии:

1. Отделение и отжим взвешенных частиц с помощью блока сепарирования.

2. Сушка отделённых веществ с помощью блока термической сушки

           Стадия 1. В блоке сепарирования на базе центрифуги взвешенные частицы  отделяются от жидкости и отжимаются до содержания сухих веществ не менее 40 %. Осадок из взвешенных частиц (концентрат барды) отводится в блок термической сушки. Вторая составляющая продуктов переработки – фильтрат барды  с низким содержанием нерастворимых взвешенных веществ (менее 1 %).

           Стадия 2. В блоке термической сушки на базе трубчатой роторной сушилки влажность концентрата барды доводится до 10 %.

4. ОБЪЁМ ПОСТАВОК
4.1. Блок сепарирования

4.2. Блок термической сушки

4.3. Насосы, шнеки, система управления, эксплуатационная документация

4.4. Ёмкости (состав определяется на стадии проектирования)

4.5. Трубопроводы, запорная, регулирующая арматура (состав определяется на стадии проектирования)

4.6. Установка по упаковке сухой барды (по дополнительному соглашению)
5. ОБЪЁМ УСЛУГ ИСПОЛНИТЕЛЯ
5.1. Проектная документация на оборудование установки.

5.2. Привязка оборудования установки к имеющимся помещениям, в случае отсутствия помещений - исходные данные для строительного проектирования (в составе проектной документации).

5.3. Исходные данные для обеспечивающих систем (в составе проектной документации).

5.4. Поставка оборудования согласно раздела 4.

5.5. Монтаж (шеф-монтаж), пуско-наладка, пуск и сдача в эксплуатацию оборудования установки.

6. СТОИМОСТЬ
6.1. Стоимость оборудования установки по п. п. 4.1, 4.2, 4.3

Цена - 9250,0 тыс. руб., включая НДС.

6.2. Стоимость ёмкостей, трубопроводов, запорной, регулирующей арматуры           по п. п. 4.4, 4.5.

Цена определяется на стадии заключения контракта на поставку оборудования установки.

6.4. Стоимость проектной документации на оборудование установки  (п. 5.1)

Цена определяется на стадии заключения контракта на разработку проектной документации на оборудование установки.

6.5. Стоимость монтажа (шеф-монтажа), пуско-наладки, пуска и сдачи в эксплуатацию оборудования установки (п. 5.5)

Цена определяется на стадии заключения контракта на производство работ по монтажу (шеф-монтажу), пуско-наладке, пуску и сдаче в эксплуатацию оборудования установки.

7. ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 

ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ ЗАКАЗЧИКА

7.1. Расчёт срока окупаемости будет проведён на стадии проектирования для конкретных условий производства Заказчика.

7.2. Стоимость оборудования по п. 6.1 будет уточнена на стадии проектирования с учётом текущей стоимости покупных изделий.

7.3. В ряде предлагаемых на рынке установок по переработке послеспиртовой барды часть фильтрата барды после центрифуги направляется на приготовление замеса варочного отделения спиртового производства. Поскольку использование промежуточных продуктов переработки барды в спиртовом производстве связано с качеством выходного продукта – спирта, указанную возможность мы планируем проверять на каждом конкретном спиртовом производстве, с каждым конкретным Заказчиком.

7.4. Мы занимаемся также проблемами  полной переработки послеспиртовой барды на базе перспективной мембранной технологии, которая от распространённой технологии на базе вакуум-выпарных установок отличается более низкой удельной стоимостью оборудования на единицу перерабатываемого продукта, более низким расходом электроэнергии при отсутствии потребности в паре. Надеемся, что к моменту сдачи в эксплуатацию предлагаемого выше оборудования мы выйдем к Вам с предложением по поставке оборудования для установки по полной переработки послеспиртовой барды, в котором предлагаемое выше оборудование будет являться составной частью.


















































































